NC VEZERELT SZALAGFURESZ

Macc Special 410 AE szalagftirész kivalé vagasi tulajdonsagokkal
rendelekzik az anyagok széles skaldjan. A projekt ennél a
berendezésnél az egyszerl hasznalatra fokuszalt: a numerikus
kontrollnak - anyagkényvtarral - kdszénhetéen a Special 410 AE
automatikusan beallitia a megfelelé vagasi paramétereket, mig a
teljes burkolatot Ugy tervezték, hogy garantalja a gyors hozzaférést a
berendezéshez.

Special 410 AE nagyon gazdag alapfelszereltséggel rendelkezik.

SPECIAL 410 AE

NC CONTROLLED BAND SAW MACHINE

Macc Special 410 AE band saw machine has excellent cutting
performances on a wide range of materials. The project of this machine
has been focused on making the use very simple; thanks to the
numeric control with material libraries Special 410 AE automatically
set the right cutting parameters, while the total enclosure has been
designed to guarantee an easy acces to the machine.

Special 410 AE has also a very rich standard equipment.
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ALAP SZERKEZETI TULAJDONSAGOK

U PLC programozds HMI interfésszel és tavoli szerviz szolgdltatdssal a
qyartaselokészitd mérmdknek, szervizidd és kiltségek csokken-tésére

Q Teljesen zdrt kialakitds, ami garantdlja a legmagasabb biztonsdgot €s
a tiszta munkakornyezetet, de emellett konnyd hozzaférést is a
berendezéshez

Q Fe/ mozgatdsa golydsorsoval

Q Hidraulikus szalagreszités

Q Automatikus kézi adagolds szabélyozas keresztmetszet s anyag
szerint

Q Aufomatikus mozgathato savvezetd, amellyel a penge a leheto
legkdzelebb van a vdgando anyaghoz
Q /ndex mozgés precizios golyosorsoval és elektromos motorral

W Automata forgdcskihordo

L Szalagtisztito kefe

O Keményfém feliiletti szalagezetd nagy dtmerdj fejjel a gorgckben
minakeét vezetdkarban

FENYKEP RESZLETE/

1. Kiterjesztett forgdcskihordd (opciondlis).
2. NC vezériés érintdkijelzovel (gpcionalis).
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A MACC firészgépek magyarorszagi forgalmazoja

MAIN CONSTRUCTIVE CHARACTERISTICS

@ PLC machine logic with touch screen HMI interface and remote
service connection to manufacturer service engineers, to reduce
service time & costs.

Qa Fully enclosed design in order to guarantee the highest safety and
a clean working place but also an easy access to the machine.

Qa Head movement on linear ball bearings.

Q Hydraulic band tension.

a Automatic hand feed regulation, according to the cross section and

shape of material.

Automatic movable band guide to keep blade guiding as close as

possible to the material to cut.

Index movement by precision ball screw and electrical motor.

Automatic chip conveyor.

Band cleaning brush.

Carbide faced saw guides with large diameter lead in rollers on

both guide arms.
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PHOTO DETAILS

1. Extended chip conveyor (optional).
2. NC control with touch screen monitor (optional).

Az On kereskedgje:




