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- Macc Special 350 A szalagfirész megfelel az ¢sszes CE hiztonsagi norméanak
és garantalja a kivalo vagasi teljesitményt az anyagok széles skalajan.
A projekt ennél a berendezésnél a nagyon konnyl kezelhet6ségre fokuszalt,
CNC vezérl6 egységgel szerelve a paraméterek és a vagasi
beallitasok kezeléséhez.

Special 350 A nagyon gazdag alapfelszereltséggel rendelkezik.
- 39 programmal ellatott berendezés, minden programhoz 60 Iépéssel, igy dsszesen

koriilbelil 2340 vagasi pozicidval relevans darabszamlaloval

- Teljesen zart kialakitas, ami garantalja a legmagasabb biztonséagot és a tiszta
munkakornyezetet, de emellett kénny(i hozzaférést is a berendezéshez

- Index mozgés precizios golyosorséval és elektromos motorral

- Frészkeret leeresztés kétutas rendszerrel, linearis vezetével és golyésorsoval

- Mozgathat6 szalagvezetOkar automata pozicionalassal, ahhoz, hogy a
vezetdkarok minél kézelebb lehessenek a vagandé anyaghoz

- Hidraulikus szalagfeszitérendszer a forditd keréken

- Keményfém fellilett és nagy atmérdjd csapaggyal mindkét vezetékarban

- Satu szoritderd szabalyozo

- Inverteres szalagsebesség szabalyozé 15-100m/1’

- Motor hajtast forgacskihordd

- Szalagtisztité kefe

Kiegészitok kérésre:

- Hidraulikus fiiggdleges prés kotegelt vagasi miveletre

- Opcionalis forgacskihordé a forgacsgyUijtés kapacitasanak novelésére (1. kép).
- Anyagkonyvtarat tartalmazd érintékijelzé numerikus vezérld (2.kép)

- Automatikus sebességcsokkentd szabalyozas a vagoegységhez

- Cstiszasmentes szalagvezérlé rendszer

- "Microlubrication” rendszer az emulziés htités helyett

- Beadeagoldé/kimend gérgésasztal

H-Peinlkta

H-7634 Pécs, Szentl6rinci u. 6/2.  tel: 36/72/ 552-340
7615 Pécs, Pf. 7/2 fax: 35/72/ 552-341
www.h-penta.hu e-mail: hpentakft@gmail.com

A MACC furészgépek magyarorszagi forgalmazoja
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-Macc Special 350 A bandsaw machine complies with all the CE safety
norms and guarantees excellent cutting performances on a wide range of
materials.

The project of this machine has been focused on making the use very
simple, equipped with CNC control panel for the management of the para-
meters and of the cutting settings.

Special 350 A has also a very rich standard equipment.

-The CNC control panel consists with 39 programs, each of them is made of
60 steps, for an overall about 2340 cutting positions and its piececounting
device.

- Fully enclosed design in order to guarantee highest safety and a clean and
healthy working place, as well as an easy access to the machine.

-Index movement by precision ball screw and electrical motor.

-Saw frame descent on a two-post system with linear guides and balls re-
circulation guides.

- Movable bladeguide with automatic positioning in order to keeping blade-
guides as close as possible to the material to be cut.

- Hydraulic bladetightening system placed on the idle wheel.

- Carbide inserts and big sized diameter bearings on both bladeguide units.

- Vices pressure regulator.

- Blade speed inverter 15-100m/1’.

- Motor run chip extractor.

- Blade cleaning brush.

Utilities on request:

- Hydraulic vertical vices for cutting of stack.

- Additional chip extractor to increase chips’ collection capacity.
-Numeric control touch screen containing materials’ library.

- Automatic speed descent regulation for the cutting unit.

- Blade anti skid control system.

- Microlubrication.

-Infeed/outfeed roller tables.
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