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= ECHNIKAI ADATOK - TECHNICAL DATA e TECHNISCHE MERKMALE

- Jatékmentes forgatés egy csapon keresztil, allithatd kipos

csapaggyal

- Nagy kapacitast szalag vezérlés kétsebességli motorral és
specidlis reduktorral, bronz fogaskerékkel, edzett és
korrigalt csigaval

- Gondosan méretezett lendkerék

- Erds szalagvezetés szoros feszitécsapagyakkal és allithatd
widia lemezekkel

- A szalagmegny(las kiegyenlitése elektro-mechanikus szalag-
feszitvel torténik mikrokapcsolokkal

- Vészstop gomb a lendkerékburkolaton, a kezel6karon és a
szalagon

- Vagasi szélesség 1,2 mm

- Vagasi tartomany jobbra 45°

- Szalagtisztit6 eszkoz kefével

- Allithato iitkz6k az azonos méretii vagasokhoz

- 0,06 kW-os elektromos szivattyl a szalag hiitésére

- Gépalap hatsé forgacstartallyal

- Teljes méret: 1800 mm x 1600 mm x 1950 mm

- Mdkodés:

A ciklus inditasa a megfeleld inditd gomb megnyomasaval érheté

el. A berendezés a kdvetkezd folyamatokat végzi el a vagasi
ciklus alatt:
1. Satu zér és elindul a szalag meghajté motorja
2.Firészfej lesiillyed
3. Szalag meghajté motor ledll és a flirsézfej visszaall az eredeti
poziciéjaba
4. Satu nyit
- 0,09 kW-os elektromos szivattyd a h(téshez

A gép alapkarakterisztikja (gy mint a pengetartd
merevsége, lendkerék méretezés, flirészszalag megvezetok
és a szalag megny(las) alapos tanulmanyozason esett at a
szalag elszakadasanak elkeriilésére, a tartdssag novelésére,
a linearitas és a agasi sebesség javulasara.

Kiegészitok kérésre:
- Sebességvariator 20-t6l 90 m/1'-ig 2,2 kW-os motorral

- Vertical rotation on bolt with adjustable tapered
bearings without

- High-capacity band control by two-speed motor and
reducer with gears in oilbath

- Appropriately dimensioned flywheels.

- Strong band guides with tight stress-raiser bearings
and adjustable widia tips

- Band stretching is obtained by electro-mechanical
blade tensioner with microswitch.

- Accident-preventing devices on the flywheel casing,
on the control handle, and on the blade

- Cutting thickness 1,2 mm

- Cutting range right 45°

- Blade cleaning device with brush

- Adjustable stop for cuts of the same size

- Pedestal with rear tray for chip collection

- Overall dimensions 1800 mm x 1600 mm x 1950 mm

- Operation
Cycle start is obtained by pressing the relevant start
button. The machine performs the following
operations during the cutting cycle:

1. vice closing and activation of band motor

2. cutting bow downstroke

3. band motor stop and return of bow to initial position

4. vice opening.

- 0,09 kW power - driven pump for band cooling

The basic characteristics of the machine, (such as
rigidity of the blade support, flywheel dimensioning,
band guides, and band stretching), have been
thoroughly studied to avoid yielding of the band,
increase its durability, and improve linearity and time
of cutting.

Utilities on request:
- Speed variator for 20 - 90 m/1” with 2,2 kW motor
one speed
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Vagasi kapacitas 60° - Cutting capacity 60° -
60° Schnittkapazitaet

- Senkrechtes Drehen auf Bolzen mit verstellbaren
Kegellagern ohne Spiel

Zwei Drehzahlen mittels polumschaltarem Motor
mit hochleistungsfahigem Getriebe im Olbad
Entsprechend bemessene Schwungrader

Starke Bandfiihrungen mit dichten Spannlagern und
verstellbaren Widiaplattchen

Spannung des Sdgeblattes wird elektro-mechanisch
mittels Microschalter iberwacht.
Unfallverhitungsvorrichtungen  auf  dem
Schwungradgehduse, und dem Sdgeband
Schnittdicke 1,2 mm

Schnittbereich rechts 45°

Séagebandreinigung durch Stahlbiirste

Einstellbare Feststellvorrichtung fir Schnitte mit den
gleichen Abmessungen

FuBgestell mit rickwadrtiger Schublade zum
Auffangen der Spine

Abmessungen 1800 mm x1600 mm x1950 mm
Funktion: Anlaufen des Schneidezyklus (ber
Start-Druckknopf. Die Maschine fiihrt wéhrend des
Zyklus die folgenden Arbeitsvorgdnge aus:
.SchlieBen des Schraubstocks und Aktivierung des
Bandmotors
2.Absenken des Bogens zum Schnitt
3.Anhalten des Bandmotors und Riickkehr des Bogens

in seine Ausgangsposition

4.0ffnen des Schraubstocks
- Elektropumpe 0,09 kW zur Kiihlung des Bandes
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Die grundlegenden Merkmale der Maschine (Steife des
Messerhalterunteratzes, Bemessung der Schwungréder,
Bandfiihrungen, Bandspannung) sind sorgféltig
ausgearbeitet worden, um das Erschlaffen des Bandes
zu verhiiten, seine Leistungsdauer zu erhdhen und die
Schnittlinearitat und - zeit zu verbessern.

Zubehtor auf Wunsch
- Geschwindigkeitsvariator fiir 20 - 90 m/1’ mit 2,2 kW
Motor ein Geschwindigkeit

Az On kereskedéje:
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H-7634 Pécs, Szentl6rinci u. 6/2. tel: 36/72/ 552-340
7615 Pécs, Pf. 7/2 fax: 35/72/ 552-341
www.h-penta.hu e-mail: hpentakft@gmail.com
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