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- Jatékmentes forgatas egy csapon keresztill, allithatd kipos
csapaggyal

- Nagy kapacitas(i szalag vezérlés kétsebességli motorral és
specidlis reduktorral, bronz fogaskerékkel, edzett és
korrigalt csigaval

- Gondosan méretezett lendkerék

- Er6s szalagvezetés szoros feszitécsapagyakkal és allithatd
widia lemezekkel

- A szalagmegnylas kiegyenlitése elektro-mechanikus szalag-
feszitdvel torténik mikrokapcsolkkal

- Vészstop gomb a lendkerékburkolaton, a kezelSkaron és a
szalagon

- Vagasi szélesség 1,2 mm

- Vagasi tartomany 0°-t6l 60°-ig

- Allithatd iitkz6k az azonos méretid vagasokhoz

- 0,06 kW-os elektromos szivattyli a szalag hiitésére

- Mdkodés:
A ciklus inditasa a megfelel inditd gomb megnyomésaval érhetd
el. A berendezés a kovetkez6 folyamatokat végzi el a vagasi
ciklus alatt:
1. Satu zar és elindul a szalag meghajté motorja
2.Flrészfej lesillyed
3. Flirészfej visszadll az eredeti pozicidjaba
4. Szalag meghajté motor ledll
5. Satu nyit

- A manudlis vagas is lehetséges

A gép alapkarakterisztikdja (0gy mint a pengetart6
merevsége, lendkerék méretezés, flirészszalag megvezetok
és a szalag meg-nydlas) alapos tanulméanyozason esett at a
szalag elszakadasanak elkerillésére, a tartossag novelésére,
a linearités és a agasi sebesség javulasara.

Kiegészitok kérésre:
- Egyfézist motor 69 m/1’
- Sebességvariator 20-tdl 90 m/1'-ig
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- Vertical rotation on bolt with adjustable tapered bearings wi-
thout backlash

- High-capacity band control by two-speed motor and special
reducer with bronze gear tempered and ground worm screw

- Appropriately dimensioned flywheels

- Strong band guides with tight stress-raiser bearings and
adjustable widia tips

- Band stretching is obtained by electro-mechanical blade ten-
sioner with microswitch

- Accident-preventing devices on the flywheel casing, on the
control handle, and on the blade

- Cutting thickness 1,2 mm

- Cutting range from 0° to 60° right

- Adjustable stop for cuts of the same size

- 0,06 kW power-driven pump for band cooling

- Operation:
Cycle start is obtained by pressing the relevant start button.
The machine performs the following operations during the
cutting cycle:

1. vice closing and activation of band motor

2.cutting bow downstroke

3.return of bow to initial position

4.band motor stop

5.vice opening

- Possibility of manual cut

The basic characteristics of the machine (such as rigidity of the
blade support, flywheel dimensioning, band guides, and band
stretching) have been thoroughly studied to avoid yielding of the
band, increase its durability, and improve linearity and time of
cutting.

Optional equipment:

- SINGLE-PHASE motor 69 m/1’
- Speed variator from 20 to 90 m/1’
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5 ISCHE MERKMALE

- Senkrechtes Drehen auf Bolzen mit verstellbaren Kegellagern
ohne Spiel

- Zwei Drehzahlen mittels polumschaltbarem Motor, Getriebe
mit gehérteter und geschliffener Schneckenwelle, Schne-
ckenrad aus Bronze

- Entsprechend bemessene Schwungrader

- Starke Bandfiihrungen mit dichten Spannlagern und verstel-
Ibaren Widiaplattchen

- Spannung des Ségeblattes wird elektro-mechanisch mittels
Microschalter iberwacht

- Unfallverhiitungsvorrichtungen auf dem Schwun-gradghéuse,
dem Schalthebel und dem Sageband

- Schnittdicke 1,2 mm

- Schnittbereiche von 0° bis 60° rechts

- Einstellbare Feststellvorrichtung fiir Schnitte mit den gleichen
Abmessungen

- Elektropumpe 0,06 kW zur Kiihlung des Bandes

- Funktion:
Anlaufen des Schneidezyklus lber Start-Druckknopf.
Die Maschine fiihrt wahrend des Zyklus die folgenden Arbei-
tsvorgénge aus:

1.SchlieBen des Schraubstocks und Aktivierung des Bandmotors

2.Absenken des Bogens zum Schnitt

3.Riickkehr des Bogens in seine Ausgangsposition

4. Anhalten des Bandmotors

5. 0ffnen des Schraubstocks

- Manuell-schnitt méglich

Die grundlegenden Merkmale der Maschine (Steife des Mes-
serhalteruntersatzes, Bemessung der Schwungrader, Ban-
dfiihrungen, Bandspannung) sind sorgféltig ausgearbeitet
worden, um das Erschlaffen des Bandes zu verhiiten, seine
Leistungsdauer zu erhdhen und die Schnittlinearitat und - zeit
Zu verbessern.

Zubehdr auf Wunsch:
- EINPHASENMOTOR 69 m/1’
- Geschwindigkeitsvariator von 20 zu 90 m/1’

Optional
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